
HGXR   4-Flute General Purpose Radius End Mill Z-Level Milling

Carbon Steels、Alloy Steels Pre-Hardened Steels Hardened Steels
Workpiece (≤35HRC) (35~45HRC) (45-55HRC)

HGXR4008R_

HGXR4009R_

HGXR4010R_

HGXR4015R_

HGXR4020R_

HGXR4025R_

HGXR4030R_

HGXR4040R_

HGXR4060R_

HGXR4080R_

HGXR4100R_

HGXR4120R_

28000

25000

20000

17950

15890

13520

12285

9680

7260

6050

5445

4840

1500

1600

1800

2000

2200

2300

2400

2800

3000

3500

3500

3600

0.02

0.02

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.02

0.03

0.03

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.08

0.08

0.1

0.1

25000

25000

18000

16155

14301

12080

11056

8712

6534

5445

4900

4356

850

900

1620

1800

1980

2040

2160

2520

2700

3150

3150

3240

0.014

0.03

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.02

0.03

0.03

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.08

0.08

0.1

0.1

23000

20000

16000

14360

12712

10080

9828

7744

5808

4840

4356

3872

680

800

1440

1600

1760

1840

1920

2240

2400

2800

2800

2880

0.012

0.02

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.015

0.015

0.02

0.02

0.03

0.03

0.03

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

Vf aeap aeap Vf aeapn Vfn n

● For Z-level and face milling, the recommended axial depth of cut (ap) is 0.3 × CR.

● This item can be used for side milling and slotting applicaitons.

HSXE2L 2-Flute Long 
Neck End Mill

Type No. Under  Neck  Length

HSXE2001L0.3 0450

HSXE2001L0.5 0450

HSXE2001L0.75 0450

HSXE2001L1 0450

HSXE20015L0.3 0450

HSXE20015L0.5 0450

HSXE20015L0.75 0450

HSXE20015L1 0450

HSXE20015L1.5 0450

HSXE2002L0.5 0450

HSXE2002L1 0450

HSXE2002L1.5 0450

HSXE2002L2 0450

HSXE2002L2.5 0450

HSXE2002L3 0450

HSXE2003L1 0450

HSXE2003L1.5 0450

HSXE2003L2 0450

HSXE2003L2.5 0450

HSXE2003L3 0450

HSXE2003L3.5 0450

HSXE2003L4 0450

HSXE2004L1 0450

HSXE2004L1.5 0450

HSXE2004L2 0450

HSXE2004L2.5 0450

HSXE2004L3 0450

HSXE2004L3.5 0450

0.1

0.1

0.1

0.1

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.3

0.5

0.75

1

0.3

0.5

0.75

1

1.5

0.5

1

1.5

2

2.5

3

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

1

1.5

2

2.5

3

3.5

0.07

0.07

0.07

0.07

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.085

0.085

0.085

0.085

0.13

0.13

0.13

0.13

0.13

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

0.37

0.37

0.37

0.37

0.37

0.37

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

Unit ：mm

Length  of  Cut Neck  Dia. Neck  Taper  Angle Overall Length Shank  Dia.Dia.

D Tol.［mm］
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Unit ：mm

HSXE2L 2-Flute Long 
Neck End Mill

HSXE2004L4 0450

HSXE2004L5 0450

HSXE2004L6 0450

HSXE2004L8 0450

HSXE2004L10 0450

HSXE2005L1 0450

HSXE2005L1.5 0450

HSXE2005L2 0450

HSXE2005L2.5 0450

HSXE2005L3 0450

HSXE2005L3.5 0450

HSXE2005L4 0450

HSXE2005L4.5 0450

HSXE2005L5 0450

HSXE2005L6 0450

HSXE2005L7 0450

HSXE2005L8 0450

HSXE2005L9 0450

HSXE2005L10 0450

HSXE2006L1.5 0450

HSXE2006L2 0450

HSXE2006L2.5 0450

HSXE2006L3 0450

HSXE2006L3.5 0450

HSXE2006L4 0450

HSXE2006L4.5 0450

HSXE2006L5 0450

HSXE2006L6 0450

HSXE2006L7 0450

HSXE2006L8 0450

HSXE2006L9 0450

HSXE2006L10 0450

HSXE2006L12 0450

HSXE2007L2 0450

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

4

5

6

8

10

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

6

7

8

9

10

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

6

7

8

9

10

12

2

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.5

0.37

0.37

0.37

0.37

0.37

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.46

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.66

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

HSXE2L 2-Flute Long 
Neck End Mill

HSXE2007L4 0450

HSXE2007L6 0450

HSXE2007L8 0450

HSXE2007L10 0450

HSXE2008L2 0450

HSXE2008L3 0450

HSXE2008L4 0450

HSXE2008L5 0450

HSXE2008L6 0450

HSXE2008L7 0450

HSXE2008L8 0450

HSXE2008L10 0450

HSXE2008L12 0450

HSXE2008L16 0450

HSXE2009L6 0450

HSXE2009L8 0450

HSXE2009L10 0450

HSXE2010L3 0450

HSXE2010L4 0450

HSXE2010L5 0450

HSXE2010L6 0450

HSXE2010L7 0450

HSXE2010L8 0450

HSXE2010L9 0450

HSXE2010L10 0450

HSXE2010L12 0450

HSXE2010L14 0450

HSXE2010L16 0450

HSXE2010L18 0460

HSXE2010L20 0460

HSXE2010L22 0460

HSXE2012L6 0450

HSXE2012L8 0450

HSXE2012L10 0450

0.7

0.7

0.7

0.7

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.9

0.9

0.9

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1.2

1.2

1.2

4

6

8

10

2

3

4

5

6

7

8

10

12

16

6

8

10

3

4

5

6

7

8

9

10

12

14

16

18

20

22

6

8

10

0.5

0.5

0.5

0.5

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.65

0.65

0.65

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

1

1

1

0.66

0.66

0.66

0.66

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.86

0.86

0.86

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

1.14

1.14

1.14

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

11

11

11

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

50

50

50

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

Unit ：mm

Type No. Under  Neck  LengthLength  of  Cut Neck  Dia. Neck  Taper  Angle Overall Length Shank  Dia.Dia. Type No. Under  Neck  LengthLength  of  Cut Neck  Dia. Neck  Taper  Angle Overall Length Shank  Dia.Dia.
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Unit ：mm

HSXE2L 2-Flute Long 
Neck End Mill

HSXE2012L12 0450

HSXE2012L16 0450

HSXE2014L6 0450

HSXE2014L12 0450

HSXE2014L16 0450

HSXE2015L4 0450

HSXE2015L6 0450

HSXE2015L8 0450

HSXE2015L10 0450

HSXE2015L12 0450

HSXE2015L14 0450

HSXE2015L16 0450

HSXE2015L18 0460

HSXE2015L20 0460

HSXE2015L25 0460

HSXE2015L30 0475

HSXE2015L35 0475

HSXE2016L6 0450

HSXE2016L8 0450

HSXE2016L12 0450

HSXE2016L16 0450

HSXE2018L6 0450

HSXE2018L8 0450

HSXE2020L4 0450

HSXE2020L6 0450

HSXE2020L8 0450

HSXE2020L10 0450

HSXE2020L12 0450

HSXE2020L14 0450

HSXE2020L16 0450

1.2

1.2

1.4

1.4

1.4

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.6

1.6

1.6

1.6

1.8

1.8

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

12

16

6

12

16

4

6

8

10

12

14

16

18

20

25

30

35

6

8

12

16

6

8

4

6

8

10

12

14

16

18

20

25

30

1

1

1.1

1.1

1.1

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.3

1.3

1.3

1.3

1.4

1.4

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.14

1.14

1.34

1.34

1.34

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.42

1.52

1.52

1.52

1.52

1.72

1.72

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

1.9

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

75

75

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

75

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

HSXE2020L18 0460

HSXE2020L20 0460

HSXE2020L25 0460

HSXE2020L30 0475

HSXE2L 2-Flute Long 
Neck End Mill

HSXE2020L35 0475

HSXE2020L40 0475

HSXE2025L8 0450

HSXE2025L10 0450

HSXE2025L12 0450

HSXE2025L16 0450

HSXE2025L20 0460

HSXE2025L25 0460

HSXE2025L30 0475

HSXE2025L35 0475

HSXE2025L40 0475

HSXE2030L8 0660

HSXE2030L10 0660

HSXE2030L12 0660

HSXE2030L16 0660

HSXE2030L20 0660

HSXE2030L25 0675

HSXE2030L30 0675

HSXE2030L35 0675

HSXE2030L40 06100

HSXE2030L50 06100

HSXE2040L12 0660

HSXE2040L16 0660

HSXE2040L20 0660

HSXE2040L25 0675

HSXE2040L30 0675

HSXE2040L35 0675

HSXE2040L40 06100

HSXE2040L50 06100

HSXE2050L20 0660

HSXE2050L25 0675

HSXE2050L30 0675

HSXE2050L40 06100

HSXE2050L50 06100

2

2

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

5

35

40

8

10

12

16

20

25

30

35

40

8

10

12

16

20

25

30

35

40

50

12

16

20

25

30

35

40

50

20

25

30

40

50

1.6

1.6

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

3.2

3.2

3.2

3.2

3.2

3.2

3.2

3.2

4

4

4

4

4

1.9

1.9

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.9

2.9

2.9

2.9

2.9

2.9

2.9

2.9

2.9

2.9

3.9

3.9

3.9

3.9

3.9

3.9

3.9

3.9

4.85

4.85

4.85

4.85

4.85

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

75

75

50

50

50

50

60

60

75

75

75

60

60

60

60

60

75

75

75

100

100

60

60

60

75

75

75

100

100

60

75

75

100

100

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

Unit ：mm

Type No. Under  Neck  LengthLength  of  Cut Neck  Dia. Neck  Taper  Angle Overall Length Shank  Dia.Dia. Type No. Under  Neck  LengthLength  of  Cut Neck  Dia. Neck  Taper  Angle Overall Length Shank  Dia.Dia.
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Unit ：mm

HSXE2L 2-Flute Long 
Neck End Mill

HSXE2060L20 0660

HSXE2060L30 0675

HSXE2060L40 06100

HSXE2060L50 06100

6

6

6

6

20

30

40

50

4.8

4.8

4.8

4.8

5.85

5.85

5.85

5.85

-

-

-

-

60

75

100

100

6

6

6

6

HSXE2L 2-Flute Long Neck End Mill  Face Milling

(30-45HRC) (45-55HRC) (55-65HRC)
Hardened Steels Hardened Steels

Workpiece
Pre-Hardened Steels

40000

40000

40000

40000

40000

40000

40000

40000

40000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

30000

28800

36000

36000

36000

36000

36000

36000

36000

30000

30000

150

100

80

60

180

150

120

100

80

240

200

180

120

80

60

40

350

260

180

150

70

70

70

495

440

400

370

350

300

275

275

220

0.006

0.006

0.004

0.002

0.006

0.006

0.004

0.002

0.002

0.006

0.006

0.006

0.004

0.004

0.002

0.002

0.008

0.008

0.006

0.005

0.005

0.005

0.005

0.012

0.012

0.012

0.01

0.01

0.008

0.008

0.006

0.005

0.06

0.06

0.06

0.06

0.09

0.09

0.09

0.09

0.09

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

0.28

40000

40000

40000

40000

40000

40000

40000

40000

40000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

25000

24000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

30000

25000

25000

150

100

80

60

180

150

120

100

80

240

200

180

120

80

60

40

350

260

180

150

70

70

70

450

400

360

340

320

280

250

250

200

0.005

0.005

0.003

0.002

0.005

0.005

0.003

0.002

0.002

0.005

0.005

0.005

0.003

0.003

0.002

0.002

0.007

0.007

0.005

0.004

0.004

0.004

0.004

0.01

0.01

0.01

0.008

0.008

0.007

0.006

0.005

0.004

0.06

0.06

0.06

0.06

0.09

0.09

0.09

0.09

0.09

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.12

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.24

0.24

0.24

0.24

0.24

0.24

0.24

0.24

0.24

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

20000

19200

24000

24000

24000

24000

24000

24000

24000

20000

20000

120

80

70

50

150

120

100

80

60

200

180

150

100

50

50

40

300

200

150

100

50

50

50

400

360

320

280

260

220

200

180

150

0.003

0.003

0.002

0.001

0.003

0.003

0.002

0.001

0.001

0.003

0.003

0.003

0.002

0.002

0.001

0.001

0.003

0.003

0.003

0.002

0.002

0.002

0.002

0.005

0.005

0.005

0.005

0.004

0.004

0.003

0.003

0.002

0.05

0.05

0.05

0.05

0.07

0.07

0.07

0.07

0.07

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.3

0.5

0.75

1

0.3

0.5

0.75

1

1.5

0.5

0.75

1

1.5

2

2.5

3

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

5

6

0.1

0.15

0.2

0.3

0.4

Vf aeap aeap Vf aeapn Vfn nDiameter Underneck

Type No. Under  Neck  LengthLength  of  Cut Neck  Dia. Neck  Taper  Angle Overall Length Shank  Dia.Dia.
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Cutting Parameter



HSXE2L 2-Flute Long Neck End Mill   Face Milling

(30-45HRC) (45-55HRC) (55-65HRC)
Hardened Steels Hardened Steels

Workpiece
Pre-Hardened Steels

24000

19200

36000

36000

36000

36000

36000

30000

30000

30000

30000

30000

24000

24000

24000

19200

36000

36000

36000

36000

36000

30000

30000

30000

30000

23760

21120

18480

15840

13200

36000

30000

165

110

605

570

550

530

460

440

420

385

350

330

275

220

220

190

720

605

605

550

550

495

495

440

385

340

300

260

240

180

820

760

0.003

0.003

0.025

0.025

0.025

0.020 

0.020 

0.015

0.012

0.01

0.008

0.006

0.006

0.006

0.004

0.004

0.025

0.025

0.025

0.020 

0.020 

0.012

0.012

0.010

0.006

0.003

0.003

0.003

0.003

0.003

0.05

0.038 

0.28

0.28

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.36

0.42

0.42

0.42

0.42

0.42

0.42

0.42

0.42

0.42

0.24

0.24

0.18

0.18

0.12

0.48

0.48

20000

16000

30000

30000

30000

30000

30000

25000

25000

25000

25000

25000

20000

20000

20000

16000

30000

30000

30000

30000

30000

25000

25000

25000

25000

19800

17600

15400

13200

11000

30000

25000

150

100

550

520

500

480

420

400

380

350

320

300

250

200

200

170

650

550

550

500

500

450

450

400

350

308

275

242

220

165

750

690

0.002

0.002

0.02

0.02

0.02

0.015

0.015

0.012

0.01

0.008

0.007

0.005

0.005

0.005

0.003

0.003

0.02

0.02

0.02

0.015

0.015

0.01

0.01

0.007

0.005

0.002

0.002

0.002

0.002

0.002

0.04

0.03

0.24

0.24

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

0.2

0.2

0.15

0.15

0.1

0.4

0.4

16000

12800

24000

24000

24000

24000

24000

20000

20000

20000

20000

20000

16000

16000

16000

12800

24000

24000

24000

24000

24000

20000

20000

20000

20000

18000

16000

14000

12000

10000

24000

20000

120

80

500

450

420

400

350

320

280

230

200

200

180

160

150

130

550

500

500

450

450

400

400

350

300

280

250

220

200

150

600

560

0.001

0.001

0.01

0.01

0.01

0.008

0.007

0.006

0.005

0.004

0.003

0.003

0.003

0.002

0.002

0.002

0.01

0.01

0.01

0.007

0.007

0.005

0.005

0.003

0.002

0.002

0.002

0.002

0.002

0.002

0.03

0.02

0.2

0.2

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.2

0.2

0.15

0.15

0.1

0.35

0.35

8

10

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

6

7

8

9

10

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

6

7

8

9

10

12

2

4

0.4

0.5

0.6

0.7

Vf aeap aeap Vf aeapn Vfn nDiameter Underneck

Workpiece

6

8

10

2

3

4

5

6

7

8

10

12

16

2

4

6

8

10

3

4

5

6

7

8

9

10

12

14

16

18

20

22

30000

24000

19200

30000

30000

30000

30000

24000

21600

19200

19200

19200

18000

30000

30000

24000

21600

19200

30000

30000

24000

24000

24000

21600

21600

19200

19200

19200

16800

16800

14400

14400

600

470

330

940

940

880

770

680

605

550

440

330

220

1320

1100

990

880

660

1320

1100

1100

990

990

880

770

660

550

495

440

330

220

198

0.025

0.015

0.01

0.05

0.05

0.04

0.04

0.03

0.25

0.02

0.015

0.008

0.006

0.08

0.06

0.04

0.04

0.025

0.075

0.06

0.05

0.04

0.04

0.04

0.025

0.025

0.025

0.02

0.015

0.012

0.008

0.006

0.48

0.48

0.48

0.54

0.54

0.54

0.54

0.54

0.54

0.54

0.54

0.54

0.5

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

25000

20000

16000

25000

25000

25000

25000

20000

18000

16000

16000

16000

15000

25000

25000

20000

18000

16000

25000

25000

20000

20000

20000

18000

18000

16000

16000

16000

14000

14000

12000

12000

550

430

300

850

850

800

700

620

550

500

400

300

200

1200

1000

900

800

600

1200

1000

1000

900

900

800

700

600

500

450

400

300

200

180

0.02

0.012

0.008

0.04

0.04

0.03

0.03

0.025

0.2

0.015

0.012

0.007

0.005

0.07

0.05

0.03

0.03

0.02

0.06

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.02

0.02

0.02

0.015

0.012

0.01

0.007

0.005

0.4

0.4

0.4

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.40

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

20000

16000

12800

20000

20000

20000

20000

16000

14400

12800

12800

12800

12000

20000

20000

16000

14400

12800

20000

20000

16000

16000

16000

14400

14400

12800

12800

12800

11200

11200

9600

9600

410

330

200

780

780

700

630

550

500

400

350

220

150

1000

900

700

600

500

1000

900

800

700

650

600

550

500

400

360

320

240

160

150

0.015

0.01

0.005

0.03

0.03

0.025

0.02

0.02

0.01

0.007

0.007

0.005

0.005

0.06

0.04

0.02

0.02

0.01

0.05

0.04

0.03

0.02

0.02

0.02

0.015

0.01

0.01

0.008

0.006

0.006

0.005

0.003

0.35

0.35

0.35

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.45

0.45

0.45

0.45

0.45

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.7

0.8

0.9

1

(30-45HRC) (45-55HRC) (55-65HRC)
Hardened Steels Hardened SteelsPre-Hardened Steels

Vf aeap aeap Vf aeapn Vfn n

HSXE2L 2-Flute Long Neck End Mill  Face Milling

Diameter Underneck
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Cutting ParameterCutting Parameter



Workpiece

24000

21600

19200

16800

14400

26400

19200

14400

27600

27600

24000

24000

19200

16800

14400

12000

10800

9600

8400

7200

26400

24000

19200

14400

24000

21600

19200

16800

16800

14400

12000

24000

990

880

660

660

440

1100

770

440

1320

1100

990

880

770

660

550

440

352

275

220

165

1100

990

770

550

1100

990

880

770

770

660

550

1100

0.05

0.05

0.04

0.025

0.02

0.075

0.04

0.02

0.08

0.075

0.075

0.05

0.05

0.04

0.025

0.025

0.02

0.012

0.006

0.004

0.075

0.075

0.05

0.025

0.08

0.075

0.075

0.06

0.06

0.05

0.05

0.1

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

1

1

0.8

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.2

1.2

1

1

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.4

20000

18000

16000

14000

12000

22000

16000

12000

23000

23000

20000

20000

16000

14000

12000

10000

9000

8000

7000

6000

22000

20000

16000

12000

20000

18000

16000

14000

14000

12000

10000

20000

900

800

600

600

400

1000

700

400

1200

1000

900

800

700

600

500

400

320

250

200

150

1000

900

700

500

1000

900

800

700

700

600

500

1000

0.04

0.04

0.03

0.02

0.018

0.06

0.03

0.018

0.07

0.06

0.06

0.04

0.04

0.03

0.02

0.02

0.015

0.01

0.005

0.003

0.06

0.06

0.04

0.02

0.07

0.06

0.06

0.05

0.05

0.04

0.04

0.08

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.8

0.8

0.7

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.96

0.96

0.9

0.9

1

1

1

1

1

1

1

1.2

16000

14400

12800

11200

9600

17600

12800

9600

18400

18400

16000

16000

12800

11200

9600

8000

7200

6400

5600

4800

17600

16000

12800

9600

16000

14400

12800

11200

11200

9600

8000

16000

700

600

500

500

300

800

500

300

900

800

600

500

500

400

360

330

280

200

150

110

850

750

500

360

900

800

700

600

600

500

410

900

0.03

0.02

0.02

0.01

0.01

0.04

0.01

0.01

0.05

0.04

0.03

0.03

0.02

0.02

0.01

0.008

0.005

0.004

0.003

0.002

0.04

0.03

0.02

0.01

0.05

0.04

0.04

0.03

0.03

0.02

0.02

0.06

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.7

0.6

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.8

0.8

0.75

0.75

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

1

6

8

10

12

16

6

12

16

4

6

8

10

12

14

16

18

20

25

30

35

6

8

12

16

6

8

10

12

14

16

18

6

1.2

1.4

1.5

1.6

2

1.8

(30-45HRC) (45-55HRC) (55-65HRC)
Hardened Steels Hardened SteelsPre-Hardened Steels

Vf aeap aeap Vf aeapn Vfn n

HSXE2L 2-Flute Long Neck End Mill   Face Milling

Diameter Underneck

Workpiece
(30-45HRC) (45-55HRC) (55-65HRC)

Hardened Steels Hardened SteelsPre-Hardened Steels

21600

19200

16800

16800

14400

12000

12000

10800

9600

8400

7200

6000

19200

19200

16800

14400

12000

10800

9600

8400

7200

6000

18000

16800

14400

12000

10800

9600

8400

7200

990

880

770

770

660

550

440

385

330

275

220

132

1100

880

880

770

660

600

440

330

275

165

880

990

880

880

770

770

330

275

0.08

0.075

0.06

0.05

0.05

0.04

0.04

0.025

0.02

0.015

0.01

0.006

0.1

0.075

0.08

0.075

0.075

0.025

0.04

0.02

0.02

0.012

0.15

0.125

0.1

0.1

0.08

0.06

0.02

0.02

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.4

1.8

1.8

2

2

2

2

2

2

1.8

1.4

18000

16000

14000

14000

12000

10000

10000

9000

8000

7000

6000

5000

16000

16000

14000

12000

10000

9000

8000

7000

6000

5000

15000

14000

12000

10000

9000

8000

7000

6000

900

800

700

700

600

500

400

350

300

250

200

120

1000

800

800

700

600

500

400

300

250

150

800

900

800

800

700

700

300

250

0.07

0.06

0.05

0.04

0.04

0.03

0.03

0.02

0.015

0.012

0.008

0.005

0.08

0.06

0.07

0.06

0.06

0.02

0.03

0.015

0.015

0.01

0.12

0.1

0.08

0.08

0.07

0.05

0.015

0.015

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.2

1.5

1.5

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.5

1.2

14400

12800

11200

11200

9600

8000

8000

7200

6400

5600

4800

4000

12800

12800

11200

9600

8000

7200

6400

5600

4800

4000

12000

11200

9600

8000

7200

6400

5600

4800

800

700

600

600

500

410

380

330

280

230

180

100

800

700

700

600

500

400

300

280

200

120

700

800

700

700

600

600

280

200

0.05

0.05

0.04

0.03

0.03

0.02

0.02

0.015

0.01

0.008

0.005

0.004

0.07

0.05

0.06

0.05

0.05

0.015

0.025

0.01

0.012

0.008

0.09

0.08

0.07

0.07

0.06

0.03

0.02

0.012

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1.25

1.25

1.25

1.25

1.25

1.25

1.25

1.25

1.25

1.25

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.25

1

8

10

12

14

16

18

20

25

30

35

40

50

8

10

12

16

20

25

30

35

40

50

10

12

16

20

25

30

35

40

2

2.5

3

Vf aeap aeap Vf aeapn Vfn n

HSXE2L 2-Flute Long Neck End Mill  Face Milling

Diameter Underneck
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Cutting ParameterCutting Parameter



Workpiece
(30-45HRC) (45-55HRC) (55-65HRC)

Hardened Steels Hardened SteelsPre-Hardened Steels

14400

12000

10800

9600

8400

7200

6000

4800

3600

990

880

880

770

770

330

275

220

165

0.125

0.1

0.1

0.08

0.06

0.02

0.02

0.012

0.012

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

1.8

1.8

1.8

12000

10000

9000

8000

7000

6000

5000

4000

3000

900

800

800

700

700

300

250

200

150

0.1

0.08

0.08

0.07

0.05

0.015

0.015

0.01

0.01

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

1.5

1.5

1.5

9600

8000

7200

6400

5600

4800

4000

3200

2400

720

640

640

560

560

240

200

160

120

0.1

0.09

0.08

0.07

0.07

0.06

0.03

0.02

0.012

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.25

1

12

16

20

25

30

35

40

45

50

4

Vf aeap aeap Vf aeapn Vfn n

HSXE2L 2-Flute Long Neck End Mill   Face Milling

Diameter Underneck

HSXE4L 4-Flute Long 
Neck End Mill

HSXE4008L2 0450

HSXE4008L3 0450

HSXE4008L4 0450

HSXE4008L5 0450

HSXE4008L6 0450

HSXE4008L7 0450

HSXE4008L8 0450

HSXE4008L10 0450

HSXE4008L12 0450

HSXE4008L16 0450

HSXE4010L3 0450

HSXE4010L4 0450

HSXE4010L5 0450

HSXE4010L6 0450

HSXE4010L7 0450

HSXE4010L8 0450

HSXE4010L9 0450

HSXE4010L10 0450

HSXE4010L12 0450

HSXE4010L14 0450

HSXE4010L16 0450

HSXE4010L18 0460

HSXE4010L20 0460

HSXE4010L22 0460

HSXE4012L6 0450

HSXE4012L8 0450

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1.2

1.2

2

3

4

5

6

7

8

10

12

16

3

4

5

6

7

8

9

10

12

14

16

18

20

22

6

8

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

1

1

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

0.95

1.14

1.14

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

11

11

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

50

50

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

Unit ：mm

D Tol.［mm］

Type No. Under  Neck  LengthLength  of  Cut Neck  Dia. Neck  Taper  Angle Overall Length Shank  Dia.Dia.
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